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Madame, Monsieur,

Vous venez d'acquérir une station OXYSTEP a la pointe de la technologie et nous vous en
remercions. La micro-station OXYSTEP est un produit de qualité, qui sous la forme d'une installation
complete, répond aux exigences de la norme NF EN 12566-3+A1:2009. Ce manuel a pour but de
vous fournir des consignes importantes qui vous garantiront un fonctionnement fiable et durable.

La micro-station est congue pour collecter et traiter les eaux usées domestiques.

Les matiéres biocides, les matiéres toxiques, ou celles qui ne sont pas biodégradables ne doivent pas
étre rejetées dans la micro-station car elles empécheraient I'action importante des bactéries durant le
processus d'épuration des eaux usées et elles créeraient des probléemes biologiques au cours du
processus.

Afin de respecter les exigences en matiére de traitement des eaux usées fixées par les autorités
(Arrété du 7 septembre 2009, modifié par I'arrété du 7 mars 2012 fixant les prescriptions techniques
applicables aux installations d’assainissement non collectif recevant une charge brute de pollution
organique inférieure ou égale a 1,2 kg/j de DBOY), il est primordial de suivre les consignes que vous
trouverez détaillées dans les pages qui suivent.

Nous espérons que ce produit répondra a toutes vos attentes.

L’équipe Bonna Sabla
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1. Rappel sur la conception, la réalisation et I'entre  tien de votre station

Afin de respecter les exigences en matiere de traitement des eaux usées fixées par les autorités (Arrétés du
7 septembre 2009 et du 7 mars 2012 fixant les prescriptions techniques applicables aux installations
d'assainissement non collectif recevant une charge brute de pollution organique inférieure ou égale a 1,2
kg/j de DBO5), il est impératif de :
e s'assurer que la qualité de l'effluent d’entrée (charge organique et hydraulique) soit conforme aux
valeurs utilisées pour le dimensionnement et la conception de la micro-station OXYSTEP.
e respecter les consignes de mise en ceuvre, d'exploitation, d’entretien et de maintenance de la
micro-station OXYSTEP.
Une bonne conception comprend :
« Laréalisation de I'étude par un spécialiste du métier
e Une étude géologique de la parcelle
« Un dimensionnement spécifique adapté a chaque situation
Une bonne réalisation requiert:
e Laréalisation des travaux par un professionnel
e Lerespect de lanorme NF D.T.U. 64-1 pour la mise en ceuvre

Un bon entretien est la condition sine qua non pour conserver un systéeme performant, durable et optimal.
L'entretien est a assurer par l‘'usager, c'est a dire le propriétaire occupant ou le locataire si le logement est
loué. La correspondance entre le nombre d'habitants et le débit hydraulique journalier nominal suivant a été
retenu pour les dimensionnements de toutes les micro-stations OXYSTEP :

Nombre d'équivalents Débit hydraulique
habitants (EH) journalier nominal

4 0,6 m3/j

6 0,9 m3/j

8 1,2 m3/j




2. Description de la station OXYSTEP 4-8EH

2.1.

Généralités
La micro-station d'épuration est constituée principalement d’'une cuve a enterrer et de l'armoire de
commande. Ces deux composants essentiels sont reliés entre eux par des tuyaux a air enterrés.
La cuve a enterrer est divisée en deux zones : d’'une part, le décanteur ; d’autre part, le réacteur. Ces deux
zones sont réunies au sein de cette cuve et séparées au moyen d’une cloison. Le décanteur est équipé
d’'une colonne de transfert des effluents, fonctionnant selon le principe d'une pompe a dépression (effet
venturi), en matiére plastique a haute résistance thermique et munie de sa propre alimentation d'air (flexible
rouge).
Le réacteur comprend :
- Systeme de diffusion d’air par membrane en EPDM micro-perforée muni de sa propre alimentation
(flexible bleu)
- Colonne de transfert d'évacuation des effluents traités, fonctionnant selon le principe d'une pompe
a depression (effet venturi), en matiere plastique, munie de sa propre alimentation d'air (flexible
noir) ;
- Systeme de retour des boues fonctionnant selon le principe d’'une pompe a dépression (effet
venturi), en matiére plastique a haute résistance thermique et munie de sa propre alimentation
d’air (flexible blanc).

L’armoire de pilotage destinée au montage mural intérieur ou au montage extérieur comprend :
- un compresseur d'air silencieux nécessitant peu d’entretien ;
- un ensemble d’'électrovannes pilotées ;
- un boitier de commande.

De plus, le systéme intégre un bac de prélevements d'échantillons permettant une analyse des effluents
traités et évacués.



2.2.  Schémas de la microstation OXYSTEP 4-8EH
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1 Levier d'alimentation @& 50 mm
2 Systéme d'aération de la membrane @ 340 mm
3 Levier de décharge @ 50 mm
4 Levier des boues excédentaires @ 50 mm
5 prise d'echantillon
6 déversoir d'urgence @ 50 mm ou entaille en
v, profondeur 50 mm

Masse du produit : environ 2,3T



2.3.

2.4.

2.5.

Conformité

La station OXYSTEP 4-8EH est conforme :
0 alarrété de prescription du 07.09.2009 et du 07.03.2012,
0o alaNorme NF D.T.U. 64-1,
0 alanorme NF-EN 12 566-3+Al, marquage CE des micro stations d'épuration

Dimensionnement

Les données utilisées pour le dimensionnement des micro-stations OXYSTEP sont :
e Charge hydraulique journaliere 150 I/j/EH
e Charge organique journaliere (DBO5) 60 g/j/EH

Consommation électrique, niveau de bruit et an  alyse de codts sur 15 ans
Les codts indiqués dans le tableau ci-dessous sont calculés a partir des données disponibles en avril 2012

et sont susceptibles d’évolués. Nous vous conseillons de vous mettre en rapport avec votre revendeur afin
d’obtenir une simulation de co(t actualisée correspondant a votre cas précis.

Consommation Niveau de
Modale électrique bruit
(KWhj) (dB) (1)
OXYSTEP 4-
0.95 48
8EH

(1) : Les mesures de bruit ont été réalisées armoire de commande ouverte, a 50cm de I'armoire. A titre de
comparaison, a cette méme distance, un aspirateur émet 76 dB, un lave-vaisselle émet 53dB, un
réfrigérateur émet 42dB.

Codt des vidanges : le cout d'une vidange d’environ 1800 litres de boues est de I'ordre de 127 € HT. Selon
notre expérience (sur la base de 18 000 stations installées et utilisant cette méme téchnologie) une a deux
vidanges annuelles peuvent étre nécessaires, soit un cout de I'ordre de 254 € par année.



Fréquence de Prix Total HT sur Total TTC sur

changement d'achat HT | Coefficient 15 ans TVA 15 ans
Co(t d'achat rendu client 1 fois 5000,00 1 5000,00 19,60 5980,00
Installation 1fois 2170,00 1 2170,00 7,00 2321,90

tous les ans (base
tarif EDF 2012 - 0,09
Consommation électrique € HT /KWh/moyenne
0,09 5475 468,11 19,60 559,86

0,95 kWh/j heures creuses et ! ! ! !

pleines / hors

abonnement)

- Y
Yldange de boues (base de 3 a30% dl.J volume 127,00 45 5715,00 19,60 6835,00
vidanges par an) utile
Maintenance annuelle (Filtre
a airs compresseur / les tous les ans 6,00 14 84,00 19,60 100,00
filtres a air de I'armoire sont
uniquement a nettoyer)
Kit de rechange pistons tous les 5 ans 125,00 2 250,00 19,60 299,00
compresseur
Plateau a Membrane tous les 10 ans 40,00 1 40,00 19,60 23,96
Remplacement téte
d'électrovannes - 2 tétes 3 tous les 10 ans 200,00 1 200,00 19,60 239,20
remplacer en préventif
chaque 10 ans
Contrat entretien annuel tous les ans 200,00 15 3000,00 19,60 3588,00
sans pieces détachées
TOTAL SUR
15 ANS 19 946,92

ELEMENTS DE CALCUL

Prix de vente Bonna
Sabla a installateur
(Octobre 2012 - en

€HT)
1 xFiltre a air 6,00
1 xPlateau a membrane: 40,00
1x Kit de rechange pistons
compresseur: 125,00
1 x Téte d'électrovanne (Prix
unitaire) : 50,00

2.6.

Recyclage des éléments de l'installation

En fin de vie de la micro-station OXYSTEP (supérieure a 30 ans), la production de déchets ultimes est

guasiment nulle, car les matériaux utilisés sont recyclables.




e Béton
Le béton est un matériau facilement recyclable. Concassé, il est réutilisé pour les besoins en matériaux
primaires des entreprises de BTP, ce qui permet d’économiser la ressource naturelle de granulats.

e |nox

L’inox est un matériau recyclable. Son taux de recyclage est le plus élevé de tous les alliages industriels.
Une fois recyclé, il conserve tourtes ses caractéristiques et ses qualités.

« PVC
Le PVC rigide recyclé est principalement utilisé comme couche d’armature interne des tubes et dans la

fabrication de profilés ou de films rigides.

« Equipements électromécaniques (panneau de commande, compresseur, électovannes)

Les filieres de recyclage permettent de valoriser les équipements, comme pour les appareils ménagers.

3. Mise en ceuvre et installation

3.1

3.2.

La pose des microstations OXYSTEP doit étre réalisée conformément aux prescriptions de la norme NF
DTU 64-1.

Modalités de transport et déchargement

« Mise en fouille directe (par le camion de livraison)

Le camion doit pouvoir atteindre la fouille en toute sécurité par une voie d'accés carrossable (pour un
véhicule de fort tonnage) d’'une largeur d’au moins 3.5 metres.

La manipulation de la micro-station OXYSTEP nécessite une hauteur libre, dépourvu de tout obstacle, de
4.5 metres. Les abords de la fouille seront complétement dégagés sur une largeur de minimum 4 métres
pour permettre la mise en place des béquilles de stabilité qui assurent I'équilibre statique du camion lors de
la manutention de la cuve.

Le déchargement de la cuve s'effectue généralement par I'arriere du camion. Pour ce faire, la distance entre
I'axe de la grue et I'axe de symétrie de la fouille sera de 6 métres au maximum.

* Mise en fouille par une grue présente sur le site

Les abords de la fouille seront complétement dégagés sur une largeur de minimum 2 meétres pour s’assurer
de la stabilité du terrain lors de la manutention de la cuve.

Manutention

La manutention des microstations OXYSTEP doit répondre a des régles strictes de sécurité :
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3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

4 anneaux de
levage

Consignes de manutention

Palonnier

e Palonnier obligatoire,

e Manutention par les 4 crochets prévus
a cet effet, en exercant une traction
verticale,

¢ Interdiction de passer sous la charge.

Implantation

La canalisation d’'amenée des eaux usées vers la station doit avoir une pente comprise entre 2% et 4%
(éviter les coudes). La microstation doit étre située a proximité de I'immeuble connecté. Elle doit étre située
a plus de 1.50 m de toute charge roulante ou de toute charge statique, sauf précautions particulieres de
pose. Elle doit étre située hors nappe phréatique et hors zone inondable. Les couvercles fournis avec la
micro-station ne doivent recevoir aucune charge (ne pas marcher dessus), une fois posée.

Exécution des fouilles

Les dimensions de la fouille doivent permettre la mise en place des appareils sans qu'ils ne touchent les
parois avant le remblaiement. Prévoir un minimum de 30 cm autour de la cuve. Pour la station OXYSTEP 4-
8EH, la surface minimum de la fouille doit donc étre de 6.8mz2.

En fond de fouille, il est impératif d’étaler un lit de sable compacté et de surface plane d’environ 10cm pour
assurer, entre autre, une pose horizontale de la cuve béton.

Instructions de pose

Centrer puis poser la station OXYSTEP au fond de la fouille en s’assurant qu’elle soit bien de niveau. Il est
important de bien respecter le sens de circulation des effluents. L'entrée et la sortie de I'appareil sont
marquées respectivement d'un E et d'un S.

Remblaiement

Attention : I'utilisation de dameuse ou pneumatique est strictement interdite.

1- En fond de fouille, il est nécessaire d'étaler un lit de sable compacté et de surface plane d’environ 10cm
pour assurer, entre autres, une pose horizontale de I'appareil.

2- Le remblaiement latéral de la cuve doit étre effectué symétriguement en couches successives
compactées hydrauliquement avec du sable.
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3.7.

3- Le tampon de visite @720 (placé au centre de la cuve) doit rester accessible et visible, I'installation de
rehausses ne doit pas entrainer un poingonnement de la micro-station.

4- Le remblaiement final doit étre réalisé avec de la terre végétale et étre d'une épaisseur comprise entre
0.15 et 0.50m sans compactage mécanique. Tout remblaiement partiel peut entrainer I'apparition de
fissuration due au choc thermique entre partie remblayée et non remblayée. Toute plantation est a proscrire
au-dessus des ouvrages enterrés, seul un engazonnement est autoriseé.

5- Il faut procéder au remplissage en eau de la cuve apres le remblaiement, avant mise en service et apres

toute vidange.

Afin de permettre une meilleure accessibilité, le tampon doit étre situé au niveau du sol. Si nécessaire,
utilisez nos rehausses en béton afin de compenser la hauteur manquante (50 cm maxi). La sécurité des

tampons est assurée par leur poids propre.

e I %

Q

Fr
I

®

.
)/

Cas particuliers de pose

* Passage de véhicule

Le passage de véhicules et stationnement de charges
lourdes au dessus des appareils est interdit. Si
souhaité, une dalle peut étre coulée répartissant ainsi
les efforts. Son épaisseur est calculée en fonction des
efforts qui vont étre exercés.

La dalle béton doit étre coulée dans le terrain naturel
comme représenté sur le dessin ci-contre (dalle
dimensionnée par un bureau d’étude). Elle doit étre
plus grande que la surface de la fouille et donc
reposer sur le terrain non remanié, considérée comme
stable.

I
8

o [T

\ ®

Dalle en
9 béton
sable (10 cm) § (1)
Terrain naturel

Polystyréne
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3.8.

* Pose en sol humide (nappe par exemple)

Dans le cas de sols difficles (exemples:
imperméables, argileux...) ou d’'une nappe, la fosse
est positionnée sur un lit de pose réalisé avec du
sable stabilisé sur une épaisseur de 0,20 m (sable
mélangé a sec avec du ciment dosé a 200 kg pour 1
m® de sable). La fosse est alors posée en fond de
fouille. (2) Le remblai est réalisé avec du sable

stabilisé (200 kg de ciment sec / m3 de sable) ou 6
avec du gravillon de petite taille (2/4 ou 4/6) stable.
La hauteur de la nappe ne doit pas dépasser la
hauteur hors tout de la fosse (1,62 m de la base de
la cuve a son sommet) a tout moment de I'année. (3)
Le tampon de visite @720 (placé au centre de la cuve) doit rester accessible et visible, l'installation de
rehausses ne doit pas entrainer un poingonnement de la micro-station. (4) Le remblaiement final doit étre
réalisé avec de la terre végétale et étre d'une épaisseur comprise entre 0.15 et 0.50m sans compactage
mécanique. Tout remblaiement partiel peut entrainer I'apparition de fissuration due au choc thermique entre
partie remblayée et non remblayée. Toute plantation est a proscrire au-dessus des ouvrages enterrés, seul
un engazonnement est autorisé. (5) Il faut procéder au remplissage en eau de la cuve aprés le
remblaiement, avant mise en service et aprés toute vidange.

Sable + ciment (20 cm) t
Terrain naturel avec nappe

e Terrain en pente >a5 %

Mettre en ceuvre un mur de souténement protégeant I'appareil des poussées latérales, remblayer avec du
sable stabilisé (sable stabilisé = 1 m3 de sable mélangé a sec avec du ciment dosé a 200 kg). Mettre en
ceuvre le drainage en amont des eaux de ruissellement pour éviter le lessivage du remblai.

* Présence de roche dure en sous sol

Remblayer avec du sable stabilisé, ou autre a définir au cas par cas avec le professionnel réalisant la pose.

¢ Sol imperméable empéchant linfiltration d’eau

Remblayer avec du sable stabilisé pour éviter le lessivage du matériau de remblai.
Raccordements hydrauliques et pneumatiques

« Raccordements hydrauligues
L'entrée et la sortie de l'appareil sont marquées respectivement d'un E et dun S. Des précautions
particuliéres seront prises pour assurer une parfaire stabilité de la zone de remblai au droit des canalisations
d'entrée et de sortie. Les entrée et sortie seront raccordées par emboitement des canalisations PVC
diamétre 100mm, dans les joints souples.

L'évacuation des eaux usées traitées doit étre réalisée conformément aux prescriptions de l'arrété du 7
septembre 2009, modifié par I'arrété du 7 mars 2012 fixant les prescriptions techniques applicables aux
installations d’assainissement non collectif de moins de 20 EH. A cet égard, I'évacuation par le sol doit étre
privilégiée.
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+ Raccordements pneumatigues

Le raccordement de la micro-station OXYSTEP avec son armoire de commande est a effectuer avec des
tuyaux d'air flexibles, dans une gaine technique enterrée, rigide et constamment descendante. Les tuyaux
d’air flexibles provenant de la micro-station (via la gaine technique) doivent étre raccourcis a la longueur
nécessaire (afin d'éviter la formation de coude) et fixés sur les douilles cannelées de I'armoire de
commande a I'aide de colliers de serrage, en respectant le code couleur indiqué.

Aprés le raccordement des tuyaux d’air flexibles entre la micro-station OXYSTEP et I'armoire de commande,
la gaine technique doit étre obturée avec de la mousse polyuréthane de maniere a exclure tout échange de
gaz entre la micro-station OXYSTEP et I'armoire de commande.

3.9. Raccordements électriques
Vérifier si I'installation électrique existante permet le raccordement de I'armoire de commande (courant et
puissance adaptés, liaison équipotentielle, raccordement a la terre, d’'une valeur ohmique conforme aux
normes prescrites a la norme NF C 15-100). Le boitier de commande de la station peut étre situé a une
distance maximale de 20 m de la cuve. Cette distance correspond a la longueur maximale des tuyaux d’air
comprimé qui relient les 4 électrovannes situées dans le boitier de commande avec les leviers
d’alimentation et le plateau a membrane fines bulles installés dans la cuve de la micro-station.
Rappel concernant les regles de sécurité électrique : En cas d’ouverture de I'armoire de commande
et/ou d'acces au compresseur, il convient de respecter impérativement les régles de sécurité suivantes :
0 Les travaux électriques devront étre effectués par un électricien qualifié.
o L’aérateur en fonctionnement chauffe. Attendre qu'il ait refroidi avant de toucher ses parties
métalliques pour éviter les brllures.
0 S’assurer que le capot de carter soit remonté une fois la maintenance terminée.
0 S’assurer que 'aérateur soit éteint avant de commencer les travaux de maintenance.
o Ne poser aucun objet sur les cables électriques.
o0 En cas dendommagement d’'un cable, faire remplacer celui-ci par le fabricant, un revendeur
autorisé ou par un électricien qualifié afin d’'éviter tout danger da a I'électricité.
0 Le non-respect de ces points pourra provoquer un accident électrique ou un incendie ou causer un
court-circuit.
0 Veuillez svp absolument respecter les consignes de sécurité.
3.10. Extraction des gaz %w

Conformément a la norme NF DTU 64-1, une entrée d’air
est assurée par la canalisation de chute des eaux usées

Colonne de ventilation
primaire

sortant en toiture ; les gaz sont évacués au dessus des
toits ou des habitations par une canalisation

indépendante de diamétre 100mm, surmontée d'un
extracteur statique, située au minimum a 0.40m au

dessus du faitage du toit et a moins 1m de tout ouvrant et

Branchement DN 100
prévu sur la station

tout autre ventilation. Cette canalisation d’extraction des

gaz est a brancher comme indiqué sur le schéma ci- 7—|—‘=&——\ i

N

dessous, sur I'entrée DN 100 prévue a cet effet sur le

dessus de la station (canalisation le plus rectiligne

possible, en utilisant des coudes < ou = a 459. i
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4. Fonctionnement de la micro-station OXYSTEP 4-8EH

4.1.

OXYSTEP est une micro-station d’épuration a boues activés fonctionnant selon le procédé SBR (Sequential
Batch Reactor). L’installation se compose principalement de deux parties : un décanteur et un réacteur.
Le décanteur, qui se trouve en amont, remplit les fonctions suivantes :
- le stockage des boues primaires (provenant du décanteur) et secondaires (provenant du réacteur)
- larétention des matieres décantables et des matiéres en suspension
- le stockage des eaux usées entrantes
- le lissage des variations de volumes et de charges des eaux usées entrantes.

Le réacteur, qui se trouve en aval, remplit les fonctions suivantes :
- traitement aérobie des eaux usées provenant du décanteur
- décantation et évacuation des eaux usées traitées

Le fonctionnement de la station d’épuration est piloté par un microprocesseur, situé dans I'armoire de
commande, qui commande le compresseur d'air et les électrovannes. Les électrovannes permettent de
répartir I'air dans les différentes colonnes de transfert et dans le systéeme d’éaration par membrane.

Aprés mise en service, une période de 4 semaines est généralement nécessaire a I'établissement de la
biomasse et I'optention d’une performance de fonctionnement normale.

Description du procédé épuratoire

Le processus se déroule en 5 phases qui se succedent chronologiquement et qui sont répétées 4 fois par
jour.

41.1 Phase 1 : Transfert des eaux usées du décant eur vers le réacteur

Les eaux usées brutes issues du décanteur sont envoyées vers le réacteur via une colonne de transfert,
congue de maniére a ne pas pomper les boues primaires. Sa conception permet de garantir un niveau d’eau
minimum dans le décanteur.

41.2 Phase 2 : Aération

Au cours de cette phase, les eaux usées sont aérées et brassées.
L'aération est effectuée par le systeme d'aération a membrane,
installé au fond de la cuve.

L'équipement d'aération de la micro-station est alimenté en air
ambiant et géré par I'armoire de commande. Un compresseur d’air est

utilisé pour générer I'air comprimé. La phase d’aération est effectuée

par intermittence. k

L’aération permet d'obtenir simultanément deux effets :
» lalimentation en oxygéne des bactéries présentes dans les boues secondaires, nécessaire a leur
métabolisme et a la dégradation de la matiére organique
* un brassage important des eaux usées et des boues secondaires
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4.1.3 Phase 3 : Décantation

Cette phase est une phase de repos au cours de laquelle il n’y a pas d'aération. Les boues secondaires se
déposent par sédimentation au fond du réacteur. Les eaux épurées restent en partie supérieure. Des boues
flottantes peuvent se former a la surface.

4.1.4 Phase 4 : Evacuation des eaux épurées

Au cours de cette phase, les eaux épurées sont évacuées du réacteur vers I'exutoire via une colonne de
transfert congue de maniére a ne pas entrainer les boues secondaires ni les éventuelles boues flottantes.
Sa conception permet de garantir un niveau d’eau minimum dans le réacteur.

415 Phase 5 : Evacuation des boues secondaires

Au cours de cette phase, une partie des boues secondaires résiduelles est renvoyée du fond du réacteur
vers le décanteur par une colonne de transfert. Une fois la phase 5 achevée, le cycle du processus
d’épuration peut reprendre a la phase 1.

5. Armoire de commande de la micro-station OXYSTEP 4-8 EH

5.1.

5.2.

Tous les composants mécaniques, électriques et électroniques de la micro-station OXYSTEP sont intégrés
dans une armoire de commande metallique dans le cas d’une installation intérieure et en matiere plastique
ou en béton pour une installation extérieure.

L’armoire de commande peut étre verrouillée a I'aide d’un outil spécifique fourni.

L’armoire de commande est classée IP54.

Composants
Les principaux composants sont ;

e uncompresseur d'air ;

e un ensemble de 4 électrovannes assurant la répartition de I'air pour les trois phases de transfert et
la phase d'aération ;

e un microprocesseur pilotant le fonctionnement et la gestion automatique des cycles ;

* un ventilateur assurant le refroidissement de I'air & I'intérieur de I'armoire de commande ;

* une alarme optique et sonore en cas de coupure de courant ;

Les composants de I'unité de commande visibles de I'extérieur sont :
e un clavier de commande ;
e un écran LCD a deux lignes indiquant les états de fonctionnement et signalant les pannes ;
e une diode lumineuse indiquant I'état de fonctionnement (vert/rouge).

Armoire métallique destinée a une installation intérieure

L’armoire électrique est congue pour un montage mural. Elle doit étre fixée au mur dans un endroit sec,
exempt de poussiéres et bien aéré (cave ou garage, hors gel). Les supports de fixation fournis doivent étre
auparavant montés sur la face arriére de I'armoire. Une prise de 220V (16 A) doit se trouver a proximité de
I'armoire.

Sur le c6té droit de I'armoire, se trouvent le cable d’alimentation avec un interrupteur et une grille d’aération.
Sur le cété gauche se trouvent les quatre douilles cannelées pour le raccordement des flexibles (respecter
le code couleur) ainsi qu'une grille d’aération. L'armoire de commande doit, a tout moment, rester facile
d’'acces et, en particulier, les prises d’air ne doivent jamais étre recouvertes.
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lllustration : vue intérieure et extérieure de I'armoire de commande metallique

5.3. Armoire de commande pour installation en extér  ieure

L'armoire de commande en matiére plastique destinée a une installation extérieure doit étre encastrée dans
le sol jusqu’'a la marque signalée sur le panneau avant. Elle doit étre installée a I'abri du rayonnement
solaire et rester suffisamment ventilée afin d’éviter 'accumulation de chaleur. A cet effet, un espace libre
d’au moins 10 cm doit étre prévu, a I'arriére de I'armoire, au niveau de la grille d’aération.

lllustration : vue de I'armoire de commande extérieure
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6. Mise en service de la micro-station OXYSTEP 4-8EH

6.1.

6.2.

Mise en service de I'armoire

Une fois l'installation reliée au réseau électrique, mettre l'interrupteur général sur la position « 1 ».
L'installation effectue un test automatique rapide durant quelques secondes et passe automatiquement sur
le fonctionnement en mode normal. Pendant le test automatique, le message « SYSTEM TEST ... OK », la
version du logiciel ainsi que le numéro de série apparaissent a I'écran durant un court moment. Par la suite,
I'écran LCD indique toujours I'état de fonctionnement du cycle en cours.

Si les batteries ne sont pas encore placées dans le panneau de commande et que la date et I'heure ne sont
pas encore réglées, le panneau affiche un message d'erreur. Pour quitter ce message, appuyer sur la
touche « Esc ». Il est ensuite possible de régler la date et I'heure a partir du menu.

Efefctuer ensuite un test de fonctionnement du panneau de commande, des trois colonnes de transfert, du
dispositif d’aération et, le cas échéant, du ventilateur de I'armoire. Il peut étre effectué manuellement dans le
menu spécifique du panneau de commande.

Remettre ensuite la micro-station OXYSTEP en mode de fonctionnement automatique.

Attention : Le fonctionnement des colonnes de transfert ne peut s’effectuer qu’avec des cuves remplies.

Utilisation du panneau de commande

L'installation est pilotée depuis le panneau de commande intégré dans la porte de I'armoire (ou a l'intérieur
de I'armoire pour les armoires installées a I'extérieur). Ce panneau de commande permet de régler les
paramétres de fonctionnement, d’afficher les états de fonctionnement et de consulter les parameétres de
I'installation ainsi que de programmer les durées de fonctionnement par une entreprise spécialisée

l'il..plus oAkmiai iy

6.2.1 Affichage de I'état de fonctionnement

La diode lumineuse (lumiére verte pour un fonctionnement correct et rouge en cas de panne) ainsi que
I'affichage apparaissant sur I'écran LCD donnent I'état de fonctionnement de l'installation.

Lors du fonctionnement en mode normal (mode aération), I'écran LCD se présente sous la forme suivante :

VENTILATION
Rest: 120.10 MIN
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6.2.2 Affichage des phases du cycle

Phase de travail en cours Affichage
La vanne 1 est actionnée, la colonne de transfert de
remplissage refoule les eaux usées du décanteur vers le CHARGEMENT

réacteur

La vanne 2 est actionnée par intermittence, les boues
activées sont mélangées avec les eaux usées. Ces

oxygénations sont suivies de longues pauses

DENITRIFICATION

La vanne 2 est acti